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web SCD

Slovenské centrum dizajnu

Slovenské centrum dizajnu (SCD), zaloze-
né v roku 1991, je odborna institicia p6so-
biaca v rezorte kulttry SR. Hlavnou tlohou
centra je dokumentovat, skimat a propa-
govat dizajn prostrednictvom vystavnych,

publikacnych a vzdelavacich aktivit.

Organizuje sUtaze ako Ndrodnd cena za
dizajn a vystavu Férum dizajnu. Spristup-
nuje zbierky historického dizajnu a maédy
v priestoroch Slovenského muzea dizajnu.
Organizuje diskusie a workshopy. Vydava
odborné publikacie a Specializovany caso-
pis Designum. Prevadzkuje kniznicu zame-

ranu na dizajn, médu a architektiru.

SCD aktivne spolupracuje s eurépskymi
partnermi a participuje na medzindrod-
nych aktivitdch veducich k rozvoju udrza-

telného a socidlne zodpovedného dizajnu.
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web Inolab

Inolab SCD

Vyskumno-vyvojové oddelenie SCD sa na
verejnosti prezentuje pod znackou Inolab

a prepaja odbornikov z réznych sektorov.

Zameriava sa najma na aplikovany vyskum
v dizajne, pricom spolupracuje s vyskum-
nymi Ustavmi, verejnymi instittciami a su-
kromnymi expertmi. Medzi jeho projekty
patri kniznica materidlov LOMA, morfovaci
softvér H.U.R.B.A.N. selektor, vyskum Skoly
SUR (1928—1939), rekonstrukcia Tatra 603
Coupé, vyskum Al v dizajne aj Gcast na ini-

ciative New European Bauhaus.
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Renesancia fyzického média

V predchddzajlcich ¢islach dizajn:cre:um sme analyzovali ndstup novych experimentalnych

materidlov aj bezprecedentny vplyv umelej inteligencie na pracu dizajnérov.

Zatial ¢o efemérny digitdlny priestor Celf vizudlnej homogenizacii a presyteniu syntetic-
kym obsahom (Al slop), kvalitna polygrafia, fyzické objekty a priestory sa stavaju dolezi-

tymi nositelmi dovery, autenticity a exkluzivity vysledného zazitku.

Modernd polygrafia uz nie je len o kvalite prenosu farieb na zvolené médium. Ide o so-
fistikovany prienik materidlového inZinierstva, datovej analytiky, automatizovaného pre-

pressu a ekologickej zodpovednosti vsetkych zainteresovanych.

Mnohé z dnesnych inovacii nachddzajd svoje korene v experimentoch a tvorbe minulosti.
Zbierky Slovenského muzea dizajnu a Narodnej ceny za dizajn ponukaju hmatatelné do-

kazy evolucie tlacovych i materidlovych technik v naSom prostredi.
Rozhoduijuci aktéri

Zabezpecenie udrzatelnosti polygrafického produktu uz dnes nelezi len na pleciach

tlaciarov alebo dizajnérov. Ide o systémovi spolupracu mnohych zainteresovanych.

Regulatori a zadkonodarcovia (EU, lokdlne vIady, certifikacné autority) definuju pravidla
a Standardy vyroby, predaja, pohybu a recyklacie vyrobkov. Ovplyviujd kvalitu a udrza-

telnost pomocou noriem, dotacii a reguldcii.

Zadavatelia (klienti, znacky a vydavatelia) inicializuju projekt, definuju jeho rozpocet,
Ucel, cielovd skupinu a rozsah. Mozu predchddzat nadprodukcii a objednévat, iba ked
je to potrebné (Print-on-Demand), Ziadat si certifikované materidly a odmietat toxické

povrchové Upravy. Svojou Uprimnou snahou o udrzatelnost mézu predist greenwashingu.

Dizajnéri vytvaraju vizudlnu, Strukturdlnu a technologickd podobu budtceho produktu.
Nemaju sice Uplnd kontrolu nad celym Zivotnym cyklom tlacoviny, ale uz vo faze névrhu
rozhoduju o jej forméate, vytaznosti harku, mnoZzstve farby, pouZiti povrchovych Upray,
type vézby a zrozumitelnosti informécie pre pouzivatela. Preto st spojovacim ¢lankom

medzi ambiciami zadavatela a redlnymi moznostami tlaciarne a neskorsej recyklacie.

Dodavatelia materialov (papierne, vyrobcovia farieb a chémie) riadia vyskum a vyvoj
v tejto oblasti. Viyvijaju ekologickejsie a bezpecnejsie farby na rastlinnej baze (VOC free),

vodou rieditelné bariérové laky a hladaju alternativne suroviny pre vyrobu papiera.

2025 2026

1. februar

Nariadenie o obaloch a odpadoch z obalov, PPWR,
vstipilo do platnosti. Nahradza fragmentovany systém
narodnych pravidiel jednotnej$im rémcom EU pre cely
Zivotny cyklus obalov.

12. august
PPWR sa zacalo véeobecne uplatiiovat v EU. Pre obaly
uréené na kontakt s potravinami platia limity pre PFAS




vplyv na
udrzatelnost
produktu

Orientaény model rozhodovacieho vplyvu

Regulator urcuje pravidld (napr. PPWR, DPP). Jeho vplyv je
makroekonomicky, méze napriklad plosne zakazat toxické
farby alebo nerecyklovatelné plasty.

Zadavatel nastavuje rozpocet, vyberd cielovi skupinu
a objem tlace. Ak neodhadne naklad, méze vzniknit nad-
produkcia a nezelany odpad.

Dizajnér drzi najvacsi podiel vplyvu na znizenie ekolo-
gického dopadu, pretoZe priamo vybera technoldgie,
forméty, farebnost a ostatné Specifikacie diel.

Dodavatel materidlov vyvija a dodava najma to, co si trh
Ziada a potrebuje. M&Ze prindsat ekologickejsie alternativy
a zabezpecit ich kvalitu a dostupnost.

10% regulator

. 30%
. 40 %

5% dodavatel materidlov

zadavatel

dizajnér

8 % realizator, tladiar
3% distributor

2% spotrebitel, konzument

2% recyklator

Realizator, tlaciar, ma v rukach energeticki efektivitu
svojich strojov, spotrebu vody a minimalizaciu odpadu pri
spravnom nastaveni a behu strojov.

Distribitor ovplyviuje uhlikovi stopu celej logistiky,
prepravy a efektivity skupinovych obalov.

Spotrebitel svojim zdujmom rozhoduje o vyrobe produktu,
dlZke jeho pouZzivania a neskorsom névrate do kolobehu.

Recyklator uzatvara cyklus, alebo nar opat nadvazuje.
Efektivita jeho triedenia, odfarbovania, rozvldknovania
a iného spracovania zavisi od toho, ako produkt navrhol
dizajnér a vyrobil tlaciar.

Realizatori (tlaciarne a polygrafickd vyroba) fyzicky transformuju déta a suroviny na fi-

nalny produkt. Nasadenim senzoriky a Al optimalizécie vedia zvysit kvalitu a znizit mnoz-

stvo odpadu. Pouzitim LED UV technoldgii, systémov recyklacie vody a rozpustadiel

a vyuzivanim zelenej energie mozu tiez ovplyvnit redlnu udrzatelnost vyrobku.

Distributori a logistika mdzu zniZit uhlikovi stopu produktov uprednostnenim lokalnych

zdrojov, vyroby a optimalizaciou balenia a vyberom vhodného transportu.

Konzumenti (spotrebitelia a pouzivatelia) robia findlne rozhodnutie o dopyte, Zivotnosti

a sp6sobe neskorsej likvidacie produktu. Pomocou DPP kédov budd moct robit informo-

vané nakupné rozhodnutia a odpad spravne separovat.

Recyklatori a odpadové hospodarstvo uzatvaraju cyklus produktu a ziskavaji druhotné

suroviny z pouzitych vyrobkov. Ich kvalitu mézu ovplyvnit vyuzivanim optického triedenia

s podporou Al, zlepSovanim procesov de-inkingu a bezpecnym odseparovanim zvyskovej

chémie a syntetickych lepidiel.

Legislativny tlak EU

Green Claims Directive
reaguje na to, Ze 53 % environmentalnych tvrdenf
vyrobcov je vagnych, zavadzajlcich a bez dékazov.

B 2027—2028

Vyuzitelnost materialu
pri uplatneni pravidiel
ekodizajnu.

tech. okraj, odrezky
nadprodukcia

bezné vyuZzitie papiera

ucelné vyuZzitie papiera
pri optimalizacii formatu

Rozdelenie nikladov pri fyzickej tlaci

45 % — 65 % Papier (Substrat)
Nakup plosného materidlu, typ papiera,
gramaz a formatova vytaznost.

30 % — 45 % Tlac a kniharstvo
Strojovy Cas, spotreba elektriny, praca operatorov,
rezanie, skladanie a vazba.

5 % — 10 % Tlacova priprava (Prepress)
Kontrola dat (preflight), konverzia profilov,
vyradovanie (imposition) a osvit CTP platni.

2 % — 5 % Farby, laky a chémia
Standardné CMYK farby, vlhciace roztoky,
Cistiaca chémia a bezné ochranné laky.

Poznamka:

Pri vysokych nakladoch (napr. velkonakladové casopisy
alebo katalégy) klesé relativna cena pripravy a podiel
papiera mdze dosiahnut az 70 %. Pri nizkych nakladoch
(napr. 100 ks brozir digitalnou tlacou) vyrazne rastie
podiel strojového casu a pripravy na Ukor materialu.

Typ vazby a Specidlne efekty, napriklad prechod
od makkej lepenej vazby (V2) k tvrdej vazbe (V8)
s parcidlnym 3D lakom ¢i razbou, vyrazne
zvysuje podiel kniharskeho spracovania.

Zakladny CMYK je cenovo zanedbatelny.

Ak si vsak dizajn vyZaduje priame Pantone odtiene,
metalické, haptické alebo vodivé farby,

citelne narastie podiel tlacovej chémie.

Ak do kalkulacie zapocitame cely Zivotny cyklus
vydania knihy alebo ¢asopisu (vratane autorskych
honorérov, redakcie, grafického dizajnu, marketingu
a distribtcie), samotna fyzicka tlac zvycajne

tvorf 25 % az 40 % z celkového rozpoctu projektu.
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European
Commission

2030
|

30. december

Zacina uplatiiovanie EUDR pre relevantné produkty
velkych a strednych hospodarskych subjektov.

Drevo a niektoré vyrobky z dreva patria medzi dotknuté
komodity, potrebnd je nélezitd starostlivost a preukazanie
bezodlesnovacieho pévodu.

30. jlin 2027

Rozsireny termin EUDR pre mikro a malé podniky

v relevantnych kategériach.

Od roku 2028

PPWR ma priniest harmonizované oznacovanie obalov
pre [ahSie triedenie odpadu.

Od roku 2030

Nastupuji vyznamné PPWR opatrenia:
recyklovatelnost vietkych obalov,
limity prazdneho priestoru,
obmedzenia jednorazovych obalov

a ciele opatovného pouZitia.
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UdrZatelny rozvoj v kultirnej a kreativnej praxi

(samuel Carnoky) RISO tla¢ a papier bez OBA. PouZitie
nenatieraného papiera Munken Pure Rough bez optickych
zjasiiovacov v kombinacii s ekologickou risografickou
tlacou na baze séjovych olejov.
https://scd.sk/dielo-ncd/udrzatelny-rozvoj-v-kulturnej-a-kre-
ativnej-praxi/

Ako prispiet k zmene

Edukacna rola voci klientovi

Dizajnér stoji na zaciatku retazca.
Prezentujte klientom mozné ekologic-

lé rieSenia, ktoré v konecnom dosledku
mozu znizit celkové naklady a podlozit

ich redlnymi argumentmi (Uspora mate-
ridlu, zjednodusenie skladby produktu,
znizenie jeho hmotnosti, nizSie naklady na

prepravu...).

Tlak na dodavatelsky retazec

VyZadujte od tladiarni enviro-certifikacie
(ISO 14001, ISO 16759) a pytajte sa na
zloZenie pouzitych farieb a lepidiel. Dopyt
dizajnérov nuti tlaciarne prejst na bezche-
micky osvit (Processless CTP) ¢i LED-UV

technoldgie.

Testovanie noviniek
Zapdjajte sa do testovania novych mate-
ridlov a poskytujte vyvojdrom a vyrobcom

spatnu vazbu z redlnej grafickej praxe.

Usporny dizajn (Eco-designing)

Md&Zete navrhovat v optiméalnych for-
matoch s nizsim celkovym krytim farby
a vyuzivat fonty optimalizované na nizsiu

spotrebu farieb pri zachovani Citatelnosti.
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Moznosti dizajnu

Dizajnér je spojovacim clankom medzi potrebami zadavatela, moznostami tlaciarne
a buducej recyklacie. Ovplyviuje Zivotnost vyrobku, jeho materidlové zlozenie, opravitel-
nost aj scendr konca Zivotnosti. Uz nevytvara iba atraktivnu formu, ale navrhuje mate-

ridlovy, informacny tok a cely Zivotny cyklus produktu.
surovina » vyroba -» doprava - pouZzivanie - opatovné pouzitie / recyklacia / odpad

Spolu so zaddvatelom by mali vediet vopred odpovedat na nasledovné otazky.
Co je ticel produktu? Musi byt fyzickyj? Aki md mat Zivotnost? Kolko kusov je redine po-
trebnych? Aky materidlovyj tok predpokladdme po pouZiti? Aké komponenty sti nevyhnutné

a ktoré st iba dekorativne? Ktoré environmentdlne tvrdenia vieme doloZit?

Najvacsi prakticky vplyv ma dizajnér na to, kolko materialu a energie vysledny produkt
spotrebuje pri vyrobe. Preto navrhuje iba funkéne potrebné mnozstvo materidlu (dema-
terializacia) a smeruje k minimalizacii nadprodukcie. Db na primeranost prémiovych
a naro¢nych Uprav podla Gcelu produktu. Uprednostiuje monomaterial a udrzatelné
materialy namiesto kompozitov a neoddelitelnych kombinacii materidlov. Navrhuje pre
lahku rozoberatelnost (design for disassembly). Mysli na moznu budicu opravu a pre-
dizenie Zivotnosti produktu (design for repair). Svojim dizajnom umozn( iné pouZitie
a prediZenie Zivotnosti vyrobku (design for reuse), jeho multifunkénost a cirkularitu,

ulahéi recyklaciu produktu jeho skladbou a spravnym oznacenim (design for recycling).

Dizajnér by mal vediet ¢itat technické listy materidlov a rozlisit redlne materidlové vlast-
nosti od marketingu. Rozoznat by mal primarny alebo recyklovany pévod suroviny, po-
diel recyklovaného obsahu, obnovitelnost zdroja a pévod vlakien pri papieri, karténe Ci
dreve. Pri certifikdciach ako FSC, PEFC, Blue Angel, EU Ecolabel alebo Cradle to Cradle
by mal vediet, ¢o presne dand znacka potvrdzuje a Co nie. Zamerat by sa mal na realnu
trvacnost, moznost opakovaného pouzitia a stabilitu materiadlu. Zvazit musf aj pripad-
nu toxicitu, migraciu latok, obsah nebezpecnych chemikalif a vhodnost materidlu a jeho
Upravy pri kontakte s potravinami. Zaujimat by ho mala aj schopnost lokalneho triedenia
a spracovania po pouziti a redlna dostupnost materialu v regionoch, kde bude produkt

vyradbany a pouzivany.



Docista
Litterly

Longital Docista

(Juraj Behun) Bezplastova konstrukcia obalu nosi¢a. Uplné
vyltcenie plastovych krabiciek (jewel cases) v prospech
skladaného papiera bez prebytocného lepidla.
https://scd.sk/dielo-ncd/longital-docista/

Mozaika Bratislavy: Skryté dlazby a obklady

(B. Kowalczukova, M. Tornyai) Slepotla¢ namiesto plasto-
vej lamindcie. Vytvorenie hmatového a vizualneho efektu
plastickou razbou do dosiek bez laminacie ¢i UV lakov.
https://scd.sk/dielo-ncd/mozaika-bratislavy-skryte-dla-
zby-a-obklady/

Obalovy dizajn ma Specificky ekologicky vplyv, pretozZe obaly st pouzité ¢asto vo vel- Eko my'ty

kych mnozstvach na obmedzeny Cas a priamo vstupujd do systému triedenia a odpadu.  gecyklovany papier je sivy, hruby a nekvalitny.

Moderny 100 % recyklovany papier dosahuje rovnaki be-
lost, hladkost a potlacitelnost ako papier z primarnych vla-
Dizajnér potrebuje naplinit zékladné funkcie obalu, ako je ochrana, hygiena, bezpec- ien. Estetika recyklovaného vzhladuje zdmernou dizajnovou
volbou, nie technologickym obmedzenim.
nost, informovanie, preprava, skladovanie, predaj a opatovné pouzitie. RozliSuje medzi
L, B ., . / , Akykolvek bio-material je lepsi ako tradi¢ny papier.
primarnym, sekundarnym, tercidrnym, skupinovym, transportnym a e-commerce oba- Bioplasty (napr. PLA) ¢asto vyZadujd priemyselné kom-
postovanie a v beznom triedenom odpade kontaminuju
recyklacny prid. Tradi¢ny papier s vysokym obsahom re-
cyklatu je z pohladu cirkuldrnej ekonomiky casto vyrazne
udrZatelnejsi.

lom.

Zvazuje monomateridlové rieSenia a vyber vrstiev, ktoré su skutocne funkéne nevyhnut-
FSC certifikat znamena 100 % recyklovany material.

né pre obal. Optimalizuje dizajn obalu pre triedenie a recyklovatelnost v existujlcich Certifikat FSC Mix iba garantuje, Ze primérne drevo pocha-

. . . h , . dza zo zodpovedne obhospodarovanych lesov, no stéle ide

tokoch. Vyvazuje potrebu ochrany tovaru pred poSkodenim a predchadza zbytocnému o tazbu novych stromov. Len FSC Recycled zarutuje 100 %

. . v ~ . Ner . . { ouzitie odpadového papiera.

prazdnemu priestoru v obaloch. VyuZiva moZnosti znovupouZitelnych, vratnych, dopl- P P pap

Ratelnych a skladacich systémov. Dba na povinné informéacie, potravinovii bezpecnost, ~ Lamindcia predizuje Zivotnost, preto je ekologickd.

Plastova félia spojend s papierovym podkladom znemoz-

m]gréciu |dtok a iné §peciﬁc|<é obmedzenia. fuje repulpéciu v recyklagnych linkach a meni potencidlne

cirkularny produkt na nevytrieditelny zmesovy odpad.

svg s ow . P P oy . Tenka vrstva UV laku nevadi, lebo to nie je félia.
Zvlast pri obaloch treba rozlisovat dekorativny efekt, funkénd bariéru a bezpec- UV lak po vytvrdnuti vytvorf na povichu papiera sdvisld
syntetickd vrstvu. Pri recyklacii znehodnocuje celulézovi

nostnl poziadavku. Ak je bariéra nevyhnutnd, treba zvolit technicky vhodné riesenie . . e - ]
kasu. Ekologickou alternativou je vodny disperzny lak.

a spravne komunikovat jej odstranenie na konci Zivotnosti obalu. Poznat treba aj limity Diitln that fe vidy ekologickeidia nes offect
igitalna tlac je vzdy ekologickejsia nez oTTset.

alternativnych materialov, najma ich dostupnost, konzistentnost vyroby, cenu, potlaci- Pri vysokych nakladoch mé offset niZSiu spotrebu energie

; } L, . o ) ) L ., L na kus a lepsiu deinkovatelnost rastlinnych farieb oproti
telnost, archivalnu kvalitu, rozloZitelnost alebo recyklovatelnost a ich skutoény logistic- niektorym digitalnym tonerom a ink-jetovym atramentom.
ky dopad. Papier sa da recyklovat donekonecna.

Celulézové vldkno sa kazdym recyklacnym cyklom skracuje
a straca pevnost. Aby si papier zachoval poZadované vlast-

Zodpovedny a kreativny graficky dizajnér vie pracovat aj s jednoduchSou a menej sytou  nosti, do recyklacnej zmesi sa pridavaji nové vidkna (certi-
fikované primérne alebo alternativne agro-vlakna).

farebnostou, Specifickymi ekologickymi fontami a réznymi spésobmi skladania tlacovin

bez pouzitia lepidla alebo Sitia.
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Materialy a procesy

Vyvojari a vyrobcovia neustadle pracuju na novych materialoch, procesoch a tlacovych
technolégiach pre zlepsenie kvality, atraktivity, ale aj ekonomickej a ekologickej udr-

Zatelnosti polygrafickej vyroby. Na dizajnérov to kladie zvysené poziadavky.

Musia poznat rozdiely v pouZiti ofsetovych, digitdlnych, UV, LED-UV, vodovych, solvent-
nych a nizkomigracnych farieb a ich dopad na udrZatelnost. Zvazit musia rizikd pouzitia
minerdlnych olejov MOSH/MOAH pri Specifickych aplikdcidch a moznosti ich nahrady.
Rozhoduju sa medzi disperznym lakom, UV lakom a plastovou lamindciou v pripade ich
potreby. Chapu vplyv parcidlneho UV laku, metalizacie, holografie, féliovej razby a 3D

efektov na dalSie spracovanie a buducu recyklaciu produktu.

Vedia vybrat spravne lepidld pri obaloch, kniznej vazbe a etiketdch, ak sa im nedd vyhnut.
Svojim rozhodnutim mdzu ulahcit budici deinking, teda odstrafiovanie farby z média
pri recyklacii. Zvazuju nutnost pouzitia textilnych zaloZiek, plastovych prvkov, kovovych
Spirdl a plastovych obdlok. Snazia sa navrhnit publikaciu, tlaceny produkt alebo obal tak,

’~

aby boli odolné a materidlovo o najcistejsie a celkovy pocet ich komponentov znizi

tna

minimum pri zachovani Gcelu a funkénosti.
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Obalovy dizajn ¢okolad Yeme

(PEKNE & DOBRE / M. Bajanik) Nahradenie viazanych
plastovo-hlinikovych félif Cistym papierom pre bezproblé-
mové triedenie a recyklaciu.
https://scd.sk/dielo-ncd/obalovy-dizajn-cokolad-yeme/

Etikety pre vindrstvo Bazalik

(T. Maco, J. Teringa) Minimalizacia plosného pokrytia. Re-
dukcia plochy papierovej etikety a vynechanie plastovych
¢i razenych félii.
https://scd.sk/dielo-ncd/etikety-pre-vinarstvo-bazalik/



Pravne a etické minimum

PPWR nariadenie EU o obaloch a odpa-
de z obalov sa vieobecne uplatnuje od 12.
augusta 2026. Jeho poziadavky sa tykaju
minimalizécie, opatovného pouzitia, re-
cyklovaného obsahu, oznacovania a navr-
hovania obalov pre redlny zber, triedenie

a recyklaciu.

ESPR vytvara ramec ekodizajnu udrza-
telnych vyrobkov a pripravuje podmienky
pre budlci Digitalny pas produktu. Di-
zajnér by mal vediet navrhndt informacnd
architektdru produktu, teda ¢o ma pouzi-
vatel, servis, distribltor alebo recyklator
vediet o pdvode, zlozZeni, Udrzbe, oprave
a konci Zivotnosti. DPP nie je automaticky
povinny pri kazdej tlacovine, ale konkrétne
povinnosti sa budt zavadzat po produkto-

vych skupinach.

EUDR nariadenie proti odlesiovaniu. Pri
dreve, papieri, karténe a vybranych odvo-
denych produktoch je potrebné sledovat
povod vstupnej suroviny. Pre relevant-
né velké a stredné subjekty sa md zacat
uplatiovat od 30. decembra 2026. Dizaj-
nér uz dnes mdze pozadovat transparent-
ny povod vlakien a déveryhodné doku-

menty od dodavatela.

Vyhnit sa treba nepodlozenym environ-
mentdlnym tvrdeniam ako eko, zeleny, udr-
Zatelny, nulovy dopad alebo 100 % recyklo-
vatelny a pod. bez dokladu. Regulovat ich
¢asom bude Green Claims Directive.

Otazky pred produkciou
Klient / zadavatel

Mad tlacovina jasny ucel, cielovii skupinu

a pldn distribticie? Je ndklad odvodenyj

z redlneho dopytu, nie z odhadu bez ddt?

Je doleZitejsia dlhd Zivotnost, reprezentdcia,
nizka cena alebo lahkd recykldcia? St nase
environmentdlne tvrdenia konkrétne, mera-
telné a doloZitelné? Je pri obale vyhodnotend
budiica zhoda s PPWR?

Dizajnér / prepress

Je navrhovany formdt optimalizovany pre
dostupny tlacovy hdrok? Je materidlovd
skladba ¢o najjednoduchsia? St félie, laky,
lepidld, vyseky a zvolend vizba naozaj funkc-
ne potrebné? Je QR kdd alebo iny digitdlny
odkaz potrebny a otestovany? Su pripravené
korektné profily, spaddvky, overprint, celko-

vé pokrytie farbou a nastavenia exportu?
Tladiaren / realizator

Je pre dany ndklad a materidl zvolend
primerand technoldgia? Je mozné overit cer-
tifikdciu papiera, pévod vidkien a technické
parametre? ARy je predpoklad makulatiiry

a spdsob nakladania s fiou? Sui vybrané farby,
laky, lepidld a dokoncovanie vhodné pre za-
myslanyg materidlovy tok? Je mozné vytvorit
jednoduchy materidlovy pas tejto konkrétnej

zdkazky?

Plastovy obal s metalickymi vrstvami a rozpadom na
nezelané mikroplasty.

Monomateridlovy obal z recyklovaného materialu s raz-
bou a Uspornou farebnostou.

Vzorky papierov z prirodnych odpadov a ndhrad.
(Generované pomocou Al - model Nano Banana)

> * * ® o
Fa " CERTIFIED 1
EU\‘I: c: @

cradletocradle

PRODUCTS PROGRAM

www.ecolabel.eu

Metodika a nastroje pre navrhovanie
T E AR !
v cirkularnej ekonomike.

% Nariadenie ESPR (EUR-Lex)
PIné znenie Nariadenia EU o ekodizajne
udrZatelnych produktov (2024/1781).

% PPWR & Obalovy odpad (EUR-Lex)
PIné znenie Nariadenia EU o obaloch
a odpade z obalov.

Carbon-Footprint-Brochure pdf
Brozlra Intergraf 2024
o uhlikovej stope v tlaci.

Der Blaue Engel (Blue Angel)
Oficidlny portal nemeckého ekologického
Standardu pre papier a tlac.

EU Ecolabel
Oficidlna dobrovolnd znacka Eurdpskej
Unie pre environmentalnu excelentnost.

Cradle to Cradle Certified®
Globalny certifikacny institit
pre cirkuldrne materialy a vyrobky.

INGEDE (International Association

of the Deinking Industry)

Metodiky odfarbovania papierov
(INGEDE Method 11) a testovanie farieb.

EPRC

(European Paper Recyclling Council)
Od roku 2000 monitoruje ciele

v oblasti recyklacie papiera v EU.

GS1 (European Paper Recyclling Council)
Neziskové organizacia, ktord poskytuje
globalne Standardy pre efektivnu

= obchodni komunikaciu.
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sLovenské| Inolab
CENTRUM Vygskumno-vyvojové
DI ZAJNU oddelenie SCD
lovnicel

Slovnicek

Agro-odpad VlIdkna z polno-
hospodarstva pri vyrobe papiera
Setriace drevnu celulézu.

Algae Ink  Pigmenty z mikrorias
maju negativnu uhlikovd stopu
a nahrddzaju syntetickd cern.

Anti-greenwashing Legislativa
EU zakazujlica zavadzajlice tvrde-
nia bez dat a certifikcif.

Audit CO> Meranie emisif
sklenikovych plynov pocas celého
vyrobného procesu tlacoviny.

Bagasa Odpad z cukrovej
trstiny. Alternativna surovina na
vyrobu papierov a obalov.

Bio-based farby Tlacové farby
z obnovitelnych zdrojov (séjovy,
lanovy olej) namiesto mineralnych
olejov.

Biodegradabilita Schopnost
rozlozit sa na vodu, CO, a bioma-
su bez toxickych rezidut.

Blue Angel (Der Blaue Engel)
Najprisnejsia enviro-certifikacia.
Garantuje nulovd toxicitu a vysoku
deinkovatelnost.

BOPP Polypropylénova félia
nalepend na papier zhorsuje re-
cyklovatelnost papiera a meni ho
na zmesovy odpad.

Cirkularna ekonomika Materidly
sa po skonceni Zivotnosti vracaju
spat do vyroby.

Cradle to Cradle (C2C) Standard
produktov pre cirkuldrnu ekono-
miku, ktoré po Zivotnosti slizia
ako bezpecna surovina.

CPI limit (5 %) Pri papierovych
obaloch by nepapierové zlozky
(lepidl3, laky, félie) nemali presiah-
nut 5 % celkovej hmotnosti, aby
bol papier plne recyklovatelny.

CSRD  Smernica EU vyZadujlca
reporting udrzatelnosti. Pocita sa
celkovéd CO, stopa zakazky.

Deinking Oddelovanie tlacovej
farby od papierového vldkna pri
recyklacii vo vodnom kupeli.

Design for Recycling Navrhova-
nie technicky aj ekonomicky lahko
trieditelnych a recyklovatelnych
produktov.

8 dizajn:cre:um

Digitalny pas produktu (DPP)
Elektronicky datovy zdznam

s informaciami o zlozeni, EPD
a ndvodom na recyklaciu.

Disperzny (vodny) lak Alterna-
tiva k féliam a UV lakom ulahcuje
opatovnu recyklaciu.

Eco-inking Vedomé zniZovanie
spotreby farieb v texte a grafike
pri zachovani ¢itatelnosti.

Ekodizajn Navrh produktu

s ohladom na cely jeho Zivotny
cyklus od tazby surovin, vyrobu az
po demontdz a recykldciu.

EPD Certifikované environ-
mentélne vyhldsenie poskytujice
overené déta o LCA, dopade ma-
terialu na Zivotné prostredie.

ESPR Nariadenie EU zavadza-
juce poziadavky na trvacnost,
opravitelnost a recyklovatelnost.

EU Ecolabel Znacka potvrdzu-
juca nizky dopad procesu alebo
produktu na prostredie.

EUDR Preukazanie geolokalizac-
ného pévodu dreva pouzitého pri
vyrobe papiera.

Flexotla¢ Tlac vyuZivajlica
pruzné Stocky, vhodna pre vodou
rieditelné atramenty.

FSC Certifikacia zodpovedného
lesného hospodarstva

FSC Recycled zarucuje 100 %
odpadové vldkno, FSC Mix kombi-
naciu certifikovaného a recyklova-
ného dreva.

Gramazova optimalizacia Re-
dukcia plosnej hmotnosti papiera
bez straty jeho pevnosti Setrf
materidl a ndklady pri doprave.

Greenwashing Dezinformacné
a klamlivé praktiky vytvarajice
falosny dojem o ekologickosti.

Hot Stamping Nandsanie ko-
vovej félie za tepla moéZe zhorsit
proces repulpécie a deinkingu.

INGEDE Method 11 Meranie
schopnosti oddelovania farby
z papiera pri recyklacii.

1ISO 16759 Standard pre vypocet
uhlikovej stopy tlace.

Obélka: Hustrécia procesu deinkingu, autor Robert Parso, ai-generované.
Texty a grafy: Robert Parso, Inolab SCD, foto archiv SCD. Vytvorené s podporou Al.
Priloha je sticastou ¢asopisu €& €PrintProgress

Kompozitny material Spojenie
roznych materidlov staZuje triede-
nie a recyklaciu.

LCA (Life Cycle Assessment)

Metdda merania environmen-
télneho dopadu produktu od

suroviny az po likvidaciu.

LED-UV Susenie pomocou LED
diéd Setri energiu a nevytvéra
0zén a prchavé latky.

Low-Migration farby Farby
navrhnuté tak, aby ich zlozky ne-
prenikali do potravin a lieciv.

Makulatira Odpadovy papier
vznikajlci pri nastavovani a rozbe-
hu tlacového stroja.

Monomateridl Obal alebo
produkt z jedného typu materidlu
umoznuje priamu recyklaciu.

MOSH / MOAH  Minerdlne oleje
v tradi¢nych farbach predstavuji
zdravotné riziko a kontaminuju
recyklat.

Nanograficka tla¢  Pigmentové
Castice na baze vody v nano-
metrickych rozmeroch umoznuju
nizku spotrebu atramentu a dobru
deinkovatelnost.

Odrezkovy odpad  Spravnym
vyberom formatu je mozné elimi-
novat ho na nulu.

On-demand tla¢  Produkcia
vytlackov v potrebnom mnoZzstve
a Case predchddza zbytocnému
odpadu.

PEFC Certifikacia dreva na vy-
robu papiera z trvalo udrzatelne
obhospodarovanych lesov.

PFAS Syntetické latky na vo-
doodpudivé a mastnote odolné
Upravy papierov zakdzané v oba-
loch na potraviny.

PPWR Povinnd recyklovatelnost
a funkcénéd efektivnost obalov v EU
do roku 2030.

Processless CTP  Priprava tla-
covych dosiek bez chémie a vody
eliminuje toxicky odpad.

Rastlinné farby Minerdlny olej
je nahradeny lanovym, séjovym
alebo repkovym olejom.

Repulpacia Proces rozvolnenia
papierovych vldkien vo vode pri
recyklacii. Plastové vrstvy a ne-
rozpustné lepidla tento proces
znehodnocuju.

Slepotla¢ (Embossing / Debos-
sing) Mechanické vytvdranie
reliéfu do papiera bez pouzitia
farby alebo raziacej félie. Idedlna
monomateridlova povrchova
Uprava.

SSbD (Safe and Sustainable by
Design) Ramec EU vyZadujlci
bezpecnost a udrzatelnost ché-
mie a materidlov uz vo faze vyvoja
a dizajnu.

TCF / PCF (Totally / Processed
Chlorine Free) Papiere bielené
Uplne bez pouZitia chléru (TCF

pri primarnych vldknach, PCF pri
recyklovanych), ¢im sa predchadza
vzniku toxickych dioxinov.

Tonerova vs. Inkjetova tla¢  Su-
chy toner sa lahSie oddeluje pri
deinkingu nez niektoré tekuté
atramenty na baze vody ¢i roz-
pustadiel.

Uhlikova stopa (Carbon Foot-
print) Celkové mnoZstvo emisif
sklenikovych plynov (vyjadrené

v ekvivalentoch CO,), ktoré
vznikne pocas vyroby, pouzivania
a likvidacie tlacoviny.

UV lakovanie / UV farby = Syn-
tetické laky a farby vytvrdzované
UV Ziarenim. Vytvarajd pevny
plastovy film, ktory zhorsuje dein-
king a recyklaciu papiera.

VOC (Prchavé organické lat-

ky) Odparujlce sa organické
rozpustadla z konvenénych farieb
a Cisticov, ktoré znecistuju ovzdu-
Sie a Skodia zdraviu.

Vyradovanie (Imposition) Efek-
tivne usporiadanie jednotlivych
stran alebo dizajnov na tlacovy
harok tak, aby sa minimalizoval
odrezkovy odpad papiera.

Zivotny cyklus (Life Cycle)
VSetky postupné fazy produk-
tu od ziskania surovin (Cradle)
cez vyrobu a pouzivanie az po
recyklaciu alebo likvidaciu (Grave
/ Cradle).




